
ШАРОВЫЕ КРАНЫ LD ENERGY ДЛЯ ЖИДКОСТИ 

КРАН ШАРОВОЙ 
СТАНДАРТНОПРОХОДНОЙ 
r ФЛАНЦЕВОЕ СОЕДИНЕНИЕ

СПЕЦИФИКАЦИЯ МАТЕРИАЛОВ 
Корпус: легированная сталь (09Г2С) 
Шток: коррозионностойкая сталь (20Xl 3) 
Шар: коррозионностойкая сталь 
DN 1 5-32: 20Xl 3; DN 40-65: АI5I 304; DN 80-800: AISI 409 
Уплотнение штока: фторсилоксановый эластомер, ЕРОМ 
Уплотнение штока/подшипник скольжения: 
фторопласт Ф-4К20, Ф-4 
Уплотнение шара: фторопласт Ф-4К20 с дублирующим 
уплотнением из фторсилоксанового эластомера 

УПРАВЛЕНИЕ 
• DN 15-250: рукоятка - оцинкованная углеродистая сталь
с полимерным наконечником
• DN 1 50-250: рекомендуется механический редуктор
с червячной переда чей

• DN 300-800: механический редуктор в комплекте

ФЛАНЦЫ 
Присоединительные размеры по ГОСТ 33259 

с::, 

По умолчанию редуктор с горизонтальным валом управления 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

11 

15 40 КШЦФ Energy 015.040.Н/П.03 10 95 65 

20 40 КШЦФ Energy 020.040.Н/П.03 15 105 75 

25 40 КШЦФ Energy 025.040.Н/П.03 18 115 85 

32 40 КШЦФ Energy 032.040.Н/П.03 24 135 100 

40 40 КШЦФ Energy 040.040.Н/П.03 30 145 110 

50 40 КШЦФ Energy 050.040.Н/П.03 40 158 125 

65 16 КШЦФ Energy 065.016.Н/П.03 49 178 145 

65 25 КШЦФ Energy 065.025.Н/П.03 49 178 145 

80 16 КШЦФ Епегgу 080/070.016.Н/П.03 63 195 160 

80 25 КШЦФ Energy 080/070.□25.Н/П.03 63 195 160 

100 16 КШЦФ Energy 100/080.016.Н/П.03 75 215 180 

100 25 КШЦФ Energy 100/080.□25.Н/П.03 75 230 190 

125 16 КШЦФ Energy 125/100.016.Н/П.03 100 245 210 

125 25 КШЦФ Energy 125/100.025.Н/П.03 100 270 220 

150 16 КШЦФ Energy 150/125.016.Н/П.03 125 280 240 

150 25 КШЦФ Energy 150/125.025.Н/П.03 125 300 250 

200 16 КШЦФ Energy 200/150.016.Н/П.03 148 335 295 

200 25 КШЦФ Energy 200/150.025.Н/П.03 148 360 310 

250 16 КШЦФ Energy 250/200.016.Н/П.03 200 405 355 

250 25 КШЦФ Energy 250/200.□25.Н/П.03 200 425 370 

300· 16 КШЦФ Energy 300/250.016.Н/П.03 240 460 410 

300· 25 КШЦФ Energy 300/250.□25.Н/П.03 240 485 430 

350• 16 КШЦФ Energy 350/300.016.Н/П.03 300 520 470 

350' 25 КШЦФ Energy 350/300.□25.Н/П.03 300 550 490 

400· 16 КШЦФ Energy 400/305.016.Н/П.03 305 580 525 

400' 25 КШЦФ Energy 400/305.□25.Н/П.03 305 610 550 

500· 16 КШЦФ Energy 500/400.016.Н/П.03 390 710 650 

500' 25 КШЦФ Energy 500/400.025.Н/П.03 390 730 660 

600· 16 КШЦФ Energy 600/500.016.Н/П.03 500 840 770 

600' 25 КШЦФ Energy 600/500.025.Н/П.03 500 840 770 

100· 16 КШЦФ Energy 700/600.0, 6.Н/П.03 600 910 840 

700' 25 КШЦФ Energy 700/600.□25.Н/П.03 600 960 875 

аоо· 16 КШЦФ Energy 800/700.016.Н/П.03 700 1020 950 

аоо· 25 КШЦФ Energy 800/700.□25.Н/П.03 700 1075 950 

• Поставляется с редуктором в комплекте. Строительная высота указана с редуктором. 

•• Вес с редуктором 
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30 

26 

30 
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33 

30 
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39 

36 

39 

36 

42 

39 

45 

l 

4 60 132 

4 61 135 

4 61 138 

4 62 142 

4 59 124 

4 63 133 

4 58,4 138 

8 58,4 138 

4 87 174 

8 87 174 

8 87 184 

8 87 184 

8 95 197 

8 95 197 

8 98 214 

8 98 214 

12 94 239 

12 94 239 

12 101 274 

12 101 274 

12 167 

16 167 

16 195 

16 195 

16 171 

16 171 

20 171 

20 171 

20 970 

20 970 

24 1065 

24 1065 

24 380 

24 380 

/ 02

�-
./ 

160 120 1,4 

160 120 2,0 

160 140 2,5 

160 140 3,7 

220 165 4,7 

220 180 5,8 

220 200 а.о 
220 200 8,6 

315 210 10,5 

315 210 10,9 

315 230 13,1 

315 230 14,0 

525 350 23.4 

525 350 24,4 

525 380 31,3 

525 380 32,5 

525 450 56,0 

525 450 58,1 

1030 530 87,2 

1030 530 91,0 

750 170.7 

750 170,7 

750 259.8 

750 259,8 

880 300,4 

880 300,4 

990 597,8 

990 597,8 

1173 900 (1030) .. 

1173 920 (1050) .. 

1376 1160 (1290) .. 

1376 1245 (1375)" 

1376 2600 

1376 2800 



КРАН ШАРОВОЙ 
ПОЛНОПРОХОДНОЙ 

ФЛАНЦЕВОЕ СОЕДИНЕНИЕ 

СПЕЦИФИКАЦИЯ МАТЕРИАЛОВ 

Корпус: легированная сталь (09Г2С) 
Шток: коррозионностойкая сталь (20Xl 3) 
Шар: коррозионностойкая сталь 
DN 15-32: 20Xl 3; 
DN 40-65: АI5I 304; 
DN 80-700: AISI 409; 
Уплотнение штока: фторсилоксановый эластомер. ЕРОМ 
Уплотнение штока/подшипник скольжения: 
фторопласт Ф-4К20, Ф-4 
Уплотнение шара: фторопласт Ф-4К20 с дублирующим 
уплотнением из фторсилоксанового эластомера 

УПРАВЛЕНИЕ 

• DN 1 5-200: рукоятка - оцинкованная углеродистая сталь
с полимерным наконечником
• DN 150-200: рекомендуется механический редуктор
с червячной передачей
• DN 250-700: механический редуктор в комплекте

ФЛАНЦЫ 

Присоединительные размеры по ГОСТ 33259 
По умолчанию редуктор с горизонтальным валом управления 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

• J -
15 40 КШЦФ Energy 015.040.П/П.03 15 95 65 

20 40 КШЦФ Energy 020.040.П/П.ОЗ 18 105 75 

25 40 КШЦФ Energy 025.040.П/П.03 24 115 85 

32 40 КШЦФ Energy 032.040.П/П.03 30 135 100 

40 40 КШЦФ Energy 040.040.П/П.03 40 145 110 

50 40 КШЦФ Energy 050.040.П/П.03 49 158 125 

65 16 КШЦФ Energy 065.016.П/П.03 64 178 145 

65 25 КШЦФ Energy 065.025.П/П.03 64 178 145 

80 16 КШЦФ Energy 080.016.П/П.03 75 195 160 

80 25 КШЦФ Energy 080.025.П/П.03 75 195 160 

100 16 КШЦФ Energy 100.016.П/П.03 100 215 180 

100 25 КШЦФ Energy 100.025.П/П.03 100 230 190 

125 16 КШЦФ Energy 125.016.П/П.03 125 245 210 

125 25 КШЦФ Energy 125.025.П/П.03 125 270 220 

150 16 КШЦФ Energy 150.016.П/П.03 148 280 240 

150 25 КШЦФ Energy 150.025.П/П.03 148 300 250 

200 16 КШЦФ Energy 200.016.П/П.03 200 335 295 

200 25 КШЦФ Energy 200.025.П/П.03 200 360 310 

250' 16 КШЦФ Energy 250.016.П/П.03 248 405 355 

250' 25 КШЦФ Energy 250.025.П/П.03 248 425 370 

300· 16 КШЦФ Energy 300.016.П/П.03 300 460 410 

300· 25 КШЦФ Energy 300.025.П/П.03 300 485 430 

350• 16 КШЦФ Energy 350.016.П/П.03 390 520 470 

350' 25 КШЦФ Energy 350.025.П/П.03 390 550 490 

400' 16 КШЦФ Energy 400.016.П/П.03 390 580 525 

400' 25 КШЦФ Energy 400.025.П/П.03 390 610 550 

500' 16 КШЦФ Energy 500.016.П/П.03 500 710 650 

500' 25 КШЦФ Energy 500.025.П/П.03 500 730 660 

600' 16 КШЦФ Energy 600.016.П/П.03 600 840 770 

600' 25 КШЦФ Energy 600.025.П/П.03 600 840 770 

100· 16 КШЦФ Energy 700.016.П/П.03 700 910 840 
700' 25 КШЦФ Energy 700.025.П/П.03 700 960 875 

* Поставляется с редуктором в комплекте_ Строительная высота указана с редунтором 

•• Вес с редуктором 

14 4 63 135 160 120 2,0 

14 4 63 138 160 140 2,5 

14 4 65 142 160 140 3,7 

18 4 64 124 220 165 4,7 

18 4 68 133 220 290 5,8 

18 4 69 138 220 300 8,0 

18 4 94 174 315 300 10,5 

18 8 94 174 315 300 10,9 

18 4 97 184 315 320 13,1 

18 8 97 184 315 320 14,0 

18 8 108 197 525 350 23,4 

22 8 108 197 525 350 24,4 

18 8 111 214 525 380 31,3 

26 8 111 214 525 380 32,5 

22 8 124 239 525 410 56 

26 8 124 239 525 410 58,1 

22 12 128 274 1030 530 87,2 

26 12 128 274 1030 530 91,0 

26 12 193 750 170,7 

30 12 193 750 170,7 

26 12 221 750 300,4 

30 16 221 750 300,4 

26 16 247 990 540 

33 16 247 990 540 

30 16 223 990 597,8 

33 16 223 990 597,8 

33 20 264 1017 810(940) .. 

39 20 264 1017 830(960) .. 

39 20 318 1173 1095(1225)" 

39 20 318 1173 1115(1245) .. 

39 24 430 1376 2500 
45 24 430 1376 2550 





WWW.LD-ENERGY.RU 

ОБОЭНАЧЕНИЕ,ВАРИАНТЬIИСПОЛНЕНИ

Я ШАРОВЫХ КРАНОВ LD ENERGY 

Исполнение корпуса: 
цельносварной ________ ц 

Присоединение к трубопроводу: 

фланцевое ___________ ф 
приварное ____________ п

муфтовое. ___________ м

цапковое ____________ ц 

штуцерное ___________ w
комбинированно�---------К 
для спуска воздуха ________ ( 

Управление: 
ручное ________ нет обозначения 
с редуктором Р 
под электропривод Э 
под пневмопривод П 

Линейка 

Рабочая среда: 
жидкость. ______________ нет обозначения 
газ Gas 

Условный диаметр DN 

Условное давление PN, Па 

Условный проход: 

полнопроходной _________________________ П/П 

стандартнопроходной Н/П 

Исполнение по стойкости к воздействию внешней и рабочей среды: 

коррозионностойкое (сталь 12Xl 8Н 1 ОТ) __________________ 01 
хладостойкое (сталь 09Г2С) 03 

Пример условного обозначения стандартноnроходного шарового крана LD Energy для жидких сред 
фланцевого присоединения DN 80 с эффективным диаметром 70 мм, PN 1,6 МПа с ручным управлением 
с корпусом из стали 09Г2С: 

КШЦФ Energy 080/070.01 б.Н/П.03 





УПЛОТНЕНИЕ СОЕДИНЕНИЙ 

УПЛОТНЕНИЕ СОЕДИНЕНИЯ 
«ШТОК-ГОР ЛОВИ НА» 

Шаровая пробка изготавливается методом холодной штамповки с фрезеровкой отверстия под бурт 
штока, несколько превышающей линейные размеры бурта. Это сделано для того, чтобы при работе с 
рабочими средами типа нефти, ГСМ и бензина, которые, находясь в закрытом пространстве (в данном 
случае - пространство между внутренней частью корпуса и шаром), могут расширяться вследствие 
высокой наружной температуры трубопровода и оказывать негативное влияние на работу шарового 
крана. 

Б-Б Buo А 

УПЛОТНЕНИЕ СОЕДИНЕНИЯ 
«СЕДЛО-ШАРОВАЯ ПРОБКА» 

Уплотнение «по шару» всех типов шаровых кранов LD предусматривает наличие системы вторичных 
дублирующих уплотнений на фторопластовом седле в виде кольца круглого сечения из фторсилокса­
новоrо эластомера. Кроме того на кранах rпредусмотрено дополнительное подпружинивание седла при 
помощи тарельчатых пружин. Таким образом, шаровые краны LD сохраняют уплотняющие характери­
стики в обоих направлениях. 

DN 15-300 DN 350-500 DN 600-800 









ER[ 
1л,,io;.,-rJ111l.lll<ci.ot 

Jl:1(1,,t,IIIIIA 0(00JIП\18tJI 

-•-=-= 1•·-··� 
�==·=.:::.::=:..

ЕП[ 
TAMO-.t:.EIIIIЫЙ СОЮЗ 

,11,l!JUIAl'A!ЦH:II О СОО"l'ВЕ'tСТIЩИ 

-...... ._aoo...._..ei,�·-..-e.• 
iS,10111.,...,._..,__�)'0�� .. �� 
,,щ:tJl.)m m:11йo11t•m11J1f -=�-._t:-•.... ,..... - .... 

, х ... � ... -------·•-
...... ,,_ ·-.,....,...lft•-... 11 

r;:;;.�"'=8.�;a;aa-aa�--,'":Ua;к;;;;·"•"'•""'r,-."'.;._'•-=·::,.""'";".-, -
:а,.аwтJМ _ .. ,... ___ 

�О))���'"'-'•· 
��;:,:

--

=�� -·-
__ ..,...., ___ 

---·----

=�'F::1=-��--=-��?;::=:м;;ri 

!S--�:':.'.,=i;;::=:;:...м:;=::;==rt=;.�-..:r 

'C--Et-.;::".:�--------:: .. .,..:::.:. ...___ .. _,, __ , ... _. ... _______ 

R'lC;tКY.1111■"0---··�11---··-�-·---··--· 
....,_,tтc,,-_,:мi.,:,JU»l)rll ..... -,-�.,(l;xl"t't.,.;,r', 
.,,..,.P<,,e,rroa:n•.,Юu:to\!m.,..,ll.Lt.Nlif .. t;-.)11:>Jl.r---.).I -

=-

=��:= ":_:,�::,_-:::::;;r..:;;;:._,. lL 
,.___.,,��x.i.-.J.---� -=.;:..-.:� .......... •1н,1"•�...:

н
,, • .,9, 

"'-•-••-•-<rix;tlll_C_•-••� �--.. -... , .. ,.....,_,._ ,_._,,_.,_,v 
,..,.__,_, ___ .... .....,....._.__.-
�tO.n:i,«mJU 

----"" 
::::==-==·· 

"-••--i_,_,,...,,, __ .. ,_ f"CIW.J,..IЦ<.,\!fU.�I 
п.,,..,. .. __ .uо.••- ... '"" ..... )t,NJtlJ 

СИСТ!МА ДО!iРОВОЛаlЮА СЕ!РТИФМКАЩИИ 
СИСТЕМ INЕНеджМЕНТА 

•ПJIQМЬ.IШЛE�Hbl1.l K0I-ITP011b• 

�ИСТРЩЖЖНЬtМ Nt ,о,сх; ftU.S11)4.it.04ЖЖ./10 

(;Р.Р'ТИФ�1 К"А1' CO(YfRf.1'(;1' R�iИ 

11.-.-Gt'Qil111/1111)nm·11r,11тr1UIGJm1•r�r,т 'П11 
CJt('TV.tЛ ,1&1l�Mt.J11'A КA'IKC'tDA 

Mf"'""J' .. ____ ,_...,,-.n,-.-., .. 
..,,...._,...,н�,-.,.,, 

1..�1,·t�Y>:l'"l�IM•" 

ГОСТ J:50,081•lQI l{l�,tllll,ЮЬ8,.l{J" 
С•:м•- ..,.,�n•6n'М,;-tN. Tp,<li,(,,nr,1•-. 

-·· 

--..,_,,.., 
-..,•••--_,u__, _ _, 

цс-а .-, : lolo 
_.....,,..4?,-�R,Jffj/1, 

-=:::.--с.::=:�=== .. 

-- w1--�-1'-•.._..,, __ ...,,_ ... .., -"'--·--:::;о-
"•'-.j""''"'"-"'" oo_..,,,.,.'1"'м-•in:...,,._,,.. 

····�·--""-f"'.......,r, ....... 
tOO'Ot'lt.нf■rн•C■nГ,-.n°""tiit) 

-ю,:•aи:,mt,111n1�11••Jd; 
111....-. .... -.<11-... --.. 1to-- ...
._,.,.IAU!t.tl!(t!AtlO., �t•lo,.._!ll lil...,.. .. IIO ,,_°"'J:.:�11�. 

-�7�::;__;:;;;:;:;-�-- � 
:=��::.::;v.�= .. ��=--�..=.

O1(:'Тf.MJ\ Гlf.PТU:ФJ-111.Al�ИM ГQСТ r 
«:IU'\.ll.ll{t'\ГDf\Т-,11Qfr.\l!n'lll'(!'°���1!,Н•IIJllilltil6i!lll�'IПQПI 

� се:т��-���ООТВЕТСТВ�Я
� �.....,,,- • �IIU,j •• ,�111'1t 

�1':1"!��4 .. 
\/n'fll\OOWIIWl!Мll;llt1 _..,.,...,....,..----

��=-=�;п,:-�·=::::.. 
Пl'Oilt,l'IC..,_l».....,_....O,i:t-1]-M n1_,...,,,...�.-.1-сш,.,..,., �1� 1,11я 

to<>Т■l'JC'nn:.-..UOLUIИ.Ol_,,,,_...,,c:lth«f­ГQ(;l,tt-.. 1 .. ,fQ!;"l;>IIJ"'>-,nrl _ _..., __ 
-·-·-... •-"'--

..... ,_.
л..._.., __ 

с Е 1з54 

... ·•---..--rч--,-ч--1 D. 
1 11-·--- �- � � -- ,,,м,t,_..,.. 

�-td•�•.lio--. .. �, 

. =-��; �="•.,.:.:.::�·�(N,.---.. 
• ty����•П/'liWIIW(/l\4-.i.liw.U:,t,._.. 

-��---·-"�ео.,.-��-,.,·�--..-..,....-..-· --·· м:..--.. •11.-•••( ........ , __ ,,, .. :,о, IL"1.k�Wlll:IIIA>/JК◄IS).,�3M, 
t 00,..,,...,_..,._А•""-"'�� ·-•--О<_,.._,......,,.. 

•·

•





� ИНСТРУКЦ�Я ПО УСТАНОВКЕ РЕДУКТОРА 
� НА ШАРОВОИ КРАН LD ENERGY 

1. Перед установкой редуктора убедитесь, что головка штока шарового крана, поверхности и монтаж­
ные отверстия фланцев, ответная часть редуктора чисты и не имеют заусенцев.

2. Установите шаровой кран LD Energy в положение «открыто». В положении «открыто» риска указателя
положения на головке штока или воображаемая линия. соединяющая шпонки на головке штока, рас­
положена по продольной оси.

3. Установите редуктор в положение «открыто»- указатель положения редуктора должен указывать на
положение OPEN (открыто).

4. Установите муфту в редуктор. Нанесите на отверстие в редукторе небольшое количество масла или
любой другой смазки для облегчения соединения с муфтой. При установке избегайте перекосов муф­

ты относительно оси отверстия редуктора. Посадка муфты в редуктор допускается «в натяг» с целью

уменьшения люфтов.

5. Установите шаровой кран LD Energy в положение, при котором шток расположен вертикально.

6. Нанесите на головку штока небольшое количество масла или любой другой смазки для облегчения
соединения.

7. Установите редуктор на шаровой кран LD Energy таким образом, чтобы направление указателя по­
ложения в состоянии «открыто» совпадало с продольной осью крана. При установке избегайте пере­
косов редуктора относительно плоскости присоединительного фланца шарового крана. Проследите,
чтобы шпонка (при наличии таковой) не выпала из паза на штоке. При необходимости нанесите любую
консистентную смазку под шпонку для того, чтобы шпонка не выпала в момент посадки редуктора.

8. Закрепите с помощью болтов и шайб редуктор на ответном фланце шарового крана LD Energy. По­
следовательность затягивания болтов должна быть «крест-накрест» для лучшей посадки редунтора.

9. Закрепите штурвал на входном валу редуктора с помощью прилагаемого штифта стального пружин­
ного с прорезью (при критическом превышении максимального момента, например, в случае закли­
нивания, штифт разрушается, тем самым предотвращая поломку редуктора). Категорически ЗАПРЕ­
ЩАЕТСЯ закреплять штурвал с помощью сплошных штифтов, болтов и т.п.

1 О. Регулирование упоров-ограничителей конечных положений: 

10.1 Снять защитный колпачок с контр-гайки упора-ограничителя. Открутить упор-ограничитель 1 и 2. 

10.2 Установить шаровой кран LD Energy в положение «открыто» и закрутить упор-ограничитель 1 до 
соприкосновения с квадратом редуктора (в упор при закручивании). Затянуть контр-гайку упо­
ра-ограничителя, не допуская при этом его поворота. 

10.3 Установить шаровой кран LD Energy в положение «закрыто» и закрутить упор-ограничитель 2 до 
соприкосновения с квадратом редуктора (в упор при закручивании). Затянуть контр-гайку упо­
ра-ограничителя, не допуская при этом его поворота. 

11. Проведите контрольное открытие/закрытие крана.
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