
КРАН ШАРОВОЙ 

СТАНДАРТНОПРОХОДНОЙ/ 
ПОЛНОПРОХОДНОЙ 
С МЕХАНИЧЕСКИМ РЕДУКТОРОМ 

ФЛАНЦЕВОЕ СОЕДИНЕНИЕ 

ПРИМЕНЕНИЕ 
Рекомендуется для управления шаровым краном LD 

при больших усилиях открытия-закрытия крана. 

а также для плавного открытия/закрытия. 

СПЕЦИФИКАЦИЯ МАТЕРИАЛОВ 
Корпус: легированная сталь (09Г2С) 
Шток: коррозионностойкая сталь (20Xl 3) 

Шар: коррозионностойкая сталь 

DN 20-31: 20Xl3; 

DN 40-65: AISI 304; 

DN 80-800: AISI 409 

Уплотнение штока: фторсилоксановый эластомер. ЕРОМ 

Уплотнение штока/подшипник скольжения: 

фторопласт Ф-4К20, Ф-4 

Уплотнение шара: фторопласт Ф-4К20 с дублирующим 

уплотнением из фторсилоксанового эластомера 

ФЛАНЦЫ 
Присоединительные размеры 

по гост 33259 

)> 

0 0 

в [ 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ДЛЯ СТАНДАРТНОПРОХОДНОГО ИСПОЛНЕНИЯ 

• 1 

25 40 КШЦФР Energy 025.040.Н/П.ОЗ 242-lOM 82 112 151 100 

32 40 КШЦФР Energy 032.040.Н/П.ОЗ 242-lOM 82 112 155 100 

40 40 КШЦФР Energy 040.040.Н/П.ОЗ 242-lOM 82 112 168 100 

50 40 КШЦФР Energy 050.040.Н/П.ОЗ 242-lOM 82 112 176 100 

65 16 КШЦФР Energy 065.016.Н/П.ОЗ 242-lOM 82 112 181 100 

65 25 КШЦФР Energy 065.025.Н/П.ОЗ 242-lOM 1 82 112 181 100 

80 16 КШЦФР Energy 080/070.016.Н/П.03 242-205 1,5 100 137 202 100 

80 25 КШЦФР Energy 080/070.025.Н/П.ОЗ 242-205 1,5 100 137 202 100 
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ОБОЭНАЧЕНИЕ,ВАРИАНТЬIИСПОЛНЕНИЯ 

ШАРОВЫХ КРАНОВ LD ENERGY 

Исполнение корпуса: 
цельносварной ________ ц 

Присоединение к трубопроводу: 

фланцевое ___________ ф 
приварное ____________ п

муфтовое. ___________ м

цапковое ____________ ц 

штуцерное ___________ w
комбинированно�---------К 
для спуска воздуха ________ ( 

Управление: 
ручное ________ нет обозначения 
с редуктором Р 
под электропривод Э 
под пневмопривод П 

Линейка 

Рабочая среда: 
жидкость. ______________ нет обозначения 
газ Gas 

Условный диаметр DN 

Условное давление PN, Па 

Условный проход: 

полнопроходной _________________________ П/П 

стандартнопроходной Н/П 

Исполнение по стойкости к воздействию внешней и рабочей среды: 

коррозионностойкое (сталь 12Xl 8Н 1 ОТ) __________________ 01 
хладостойкое (сталь 09Г2С) 03 

Пример условного обозначения стандартноnроходного шарового крана LD Energy для жидких сред 
фланцевого присоединения DN 80 с эффективным диаметром 70 мм, PN 1,6 МПа с ручным управлением 
с корпусом из стали 09Г2С: 

КШЦФ Energy 080/070.01 б.Н/П.03 





УПЛОТНЕНИЕ СОЕДИНЕНИЙ 

УПЛОТНЕНИЕ СОЕДИНЕНИЯ 
«ШТОК-ГОР ЛОВИ НА» 

Шаровая пробка изготавливается методом холодной штамповки с фрезеровкой отверстия под бурт 
штока, несколько превышающей линейные размеры бурта. Это сделано для того, чтобы при работе с 
рабочими средами типа нефти, ГСМ и бензина, которые, находясь в закрытом пространстве (в данном 
случае - пространство между внутренней частью корпуса и шаром), могут расширяться вследствие 
высокой наружной температуры трубопровода и оказывать негативное влияние на работу шарового 
крана. 

Б-Б Buo А 

УПЛОТНЕНИЕ СОЕДИНЕНИЯ 
«СЕДЛО-ШАРОВАЯ ПРОБКА» 

Уплотнение «по шару» всех типов шаровых кранов LD предусматривает наличие системы вторичных 
дублирующих уплотнений на фторопластовом седле в виде кольца круглого сечения из фторсилокса­
новоrо эластомера. Кроме того на кранах rпредусмотрено дополнительное подпружинивание седла при 
помощи тарельчатых пружин. Таким образом, шаровые краны LD сохраняют уплотняющие характери­
стики в обоих направлениях. 

DN 15-300 DN 350-500 DN 600-800 
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� ИНСТРУКЦ�Я ПО УСТАНОВКЕ РЕДУКТОРА 
� НА ШАРОВОИ КРАН LD ENERGY 

1. Перед установкой редуктора убедитесь, что головка штока шарового крана, поверхности и монтаж­
ные отверстия фланцев, ответная часть редуктора чисты и не имеют заусенцев.

2. Установите шаровой кран LD Energy в положение «открыто». В положении «открыто» риска указателя
положения на головке штока или воображаемая линия. соединяющая шпонки на головке штока, рас­
положена по продольной оси.

3. Установите редуктор в положение «открыто»- указатель положения редуктора должен указывать на
положение OPEN (открыто).

4. Установите муфту в редуктор. Нанесите на отверстие в редукторе небольшое количество масла или
любой другой смазки для облегчения соединения с муфтой. При установке избегайте перекосов муф­

ты относительно оси отверстия редуктора. Посадка муфты в редуктор допускается «в натяг» с целью

уменьшения люфтов.

5. Установите шаровой кран LD Energy в положение, при котором шток расположен вертикально.

6. Нанесите на головку штока небольшое количество масла или любой другой смазки для облегчения
соединения.

7. Установите редуктор на шаровой кран LD Energy таким образом, чтобы направление указателя по­
ложения в состоянии «открыто» совпадало с продольной осью крана. При установке избегайте пере­
косов редуктора относительно плоскости присоединительного фланца шарового крана. Проследите,
чтобы шпонка (при наличии таковой) не выпала из паза на штоке. При необходимости нанесите любую
консистентную смазку под шпонку для того, чтобы шпонка не выпала в момент посадки редуктора.

8. Закрепите с помощью болтов и шайб редуктор на ответном фланце шарового крана LD Energy. По­
следовательность затягивания болтов должна быть «крест-накрест» для лучшей посадки редунтора.

9. Закрепите штурвал на входном валу редуктора с помощью прилагаемого штифта стального пружин­
ного с прорезью (при критическом превышении максимального момента, например, в случае закли­
нивания, штифт разрушается, тем самым предотвращая поломку редуктора). Категорически ЗАПРЕ­
ЩАЕТСЯ закреплять штурвал с помощью сплошных штифтов, болтов и т.п.

1 О. Регулирование упоров-ограничителей конечных положений: 

10.1 Снять защитный колпачок с контр-гайки упора-ограничителя. Открутить упор-ограничитель 1 и 2. 

10.2 Установить шаровой кран LD Energy в положение «открыто» и закрутить упор-ограничитель 1 до 
соприкосновения с квадратом редуктора (в упор при закручивании). Затянуть контр-гайку упо­
ра-ограничителя, не допуская при этом его поворота. 

10.3 Установить шаровой кран LD Energy в положение «закрыто» и закрутить упор-ограничитель 2 до 
соприкосновения с квадратом редуктора (в упор при закручивании). Затянуть контр-гайку упо­
ра-ограничителя, не допуская при этом его поворота. 

11. Проведите контрольное открытие/закрытие крана.

2 2 

Редуктор в положении Редуктор в положении 
«ЗАКРЫТО» «ОТКРЫТО» 

- ось указателя - указатель должен 

перпендикулярна показывать на положение 

оси крана 
0 0 

«OPEN» 


